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ROZDZIAL |

WSTEP

Monoblok typu P-RFC 16-16-1 przeznaczony jest do automatycznego napetniania wodg
gazowang i niegazowana butelek plastikowych. g

Cykl pracy obejmuje podawanie, ptukanie, nalewanie, zakrecanie, odbiér butelek
i realizowany jest w uktadzie obrotowym, tzn. kazda gtéwna czesc maszyny obraca sie
wokot wiasnej osi.

Praca monobloku odbywa sig¢ w cyklu automatycznym i jest sterowana za pomoca
sterownika mikroprocesorowego.

Obstuge monobloku moze zapewni¢ jeden operator.

Monoblok przystosowany jest do pracy w linii rozlewniczej, tj. ma mozliwos¢ wspotpracy z

innymi maszynami linii (np. wydmuchiwarka, etykieciarka itp.).
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ROZDZIAL 1l

DANE TECHNICZNE

Podstawowe dane techniczne monobloku P-RFC 16-16-1;

Rozlewany produkt - woda gazowana i niegazowana
Wydajnosc¢ - 33 butelki 1.5 litrowe/min.
Pojemnos¢ zbiornika produktu - 60 litrow
Zapotrzebowanie produktu - min. 50 litréw/min.
Zuzycie wody do ptukania i zraszania -~0.2m%h
Zapotrzebowanie sprezonego powietrza -10 m*/h
Napiecie zasilania -3x400V, 50 Hz
Napiecie zasilania uktadu sterowania -24V DC
Moc znamionowa -3 kW
Zabezpieczenie sieci zasilajgcej - 25A
Stopier ochrony maszyny - 1P 54
Poziom hatasu - <78 dBA
Wymiary dtugosé - 2700 mm

szerokos¢ - 2000 mm

wysokosé - 2700 mm
Masa - 3000 kg
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ROZDZIAL I

WARUNKI EKSPLOATACJI

Monoblok P-RFC 16-16-1 powinien byé eksploatowany w pomieszczeniach o
temperaturze nie nizszej niz 15 °C i maksymalnej wilgotnosci 85%.

Pomieszczenie powinno by¢ wolne od zapylenia i zabrudzenia, musi skutecznie dziataé
wentylacja oraz kanalizacja.

Podtoga ma by¢ twarda, stabilna, tatwo zmywalna.

Instalacja elektryczna powinna by¢ tak wykonana, aby byta mozliwa bezpieczna praca.
Pozostate warunki eksploatacji musza odpowiada¢ danym technicznym zawartym w

rozdziale Il.
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ROZDZIAL IV

OPIS TECHNICZNY

Monoblok P-RFC 16-16-1 skfada sie z kilku podstawowych elementéw:
Stotu.

Uktadu napedowego.

Podajnika wejsciowego i zej$ciowego butelek.

Ptuczki butelek.

Nalewarki.

Zakrecarki.

g - e B RS

,Gwiazd” posrednich (transferowych):

GWP — gwiazdy wejsciowej ptuczki,

GPP — gwiazdy posredniej ptuczki,

GZP - gwiazdy zej$ciowej ptuczki,

GZN — gwiazdy zejsciowej nalewarki,

Uktadu zasilania, sterowania, pneumatycznego i smarowania,

Podajnika nakretek.
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Stét monobloku [Rys. 1] wykonany jest jako spawany ukfad ramowy z profili
zamknigtych [1]. Na ramie, w gérnej czesci, przymocowany jest trwale blat
montazowy [2] natomiast w dolnej czesci wkrecone sg nogi [3] do ustawienia
monobloku na trwatym podiozu. Stuzg one jednocze$nie do poziomowania
urzgdzenia.

Boki stotu zamkniete sa ostonami [4], ktére zabezpieczajg przed przypadkowym
dostaniem sie do uktadu napedowego monobloku.

Do blatu przykrecone sg rynny ociekowe wraz z rurami odprowadzajgcymi wode [5]

ze stotu.

Rys. 1. Monoblok P-RFC 16-16-1 — Stot
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Uktad napedowy [Rys. 2] ma za zadanie przeniesienie napedu z silnika gtéwnego na

poszczegolne elementy monobloku.

]
i
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Rys. 2. Monoblok P-RFC 16-16-1 — Uktad napedowy.
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Sktada sie z:

- Silnika elektrycznego napedu gtéwnego [1], przykreconego do ptyty ruchomej [2],
ktora przykrecona jest do nieruchomej ptyty [6], przytwierdzonej do dolnej czesci
ramy. Umozliwia to napinanie paska klinowego [3].

- Przektadni gtownej [5], ktéra przykrecona jest do piyty [15] i nieruchomo
przytwierdzona do dolnej czesci ramy.

- Sprzegta fancuchowego [7] taczacego wat przektadni z watem [8] GZN.

- Két zgbatych: GWP [9], ptuczki [4], GPP [13], GZP [10], nalewarki [11].

Kota zgbate i tancuchowe osadzone sg na watach za pomocg tulei osadczych.

Tel.: (+48) (17) 22 99 773, Fax: (+48) (17) 22 99 771, E-mail: linker@intertele.pl
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3. Podajnik wejsciowy butelek [Rys. 3] jest podajnikiem powietrznym i stuzy do

podawania pustych butelek na monoblok.

i
!
E)

Rys. 3. Monoblok P-RFC 16-16-1 — Podajnik wejsciowy i zejsciowy butelek.

Tel.: (+48) (17) 22 99 773, Fax: (+48) (17) 22 99 771, E-mail: linker@jintertele.pl
~ 1B



@ LINKER EUROPA Sp. z 0.0.

W sktad podajnika wchodza:

- Tunel z prowadnica [1], umozliwiajgcy transport butelek. Przymocowany jest do
blatu stotu przy pomocy nog [2]. Transport butelek wymuszony jest przez nadmuch
sprezonego powietrza.

- Stoper [3] zamykajacy transport butelek. mocowany jest do nog [2].

Podajnik zejsciowy butelek stuzy do odebrania butelek po napetnieniu i zakreceniu.
W sktad podajnika wchodza;
- Wsporniki boczne [4], przymocowane jest do blatu stotu przy pomocy $rub [5].

Przesuw butelek wymuszony jest przez tancuch ptytkowy [6].
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Ptuczka butelek [Rys. 4] stuzy do przeptukania butelek przed napetnieniem.
Skfada sie z:

- Uktadu przeniesienia ruchu obrotowego.

- Uktadu chwytajacego i odwracajgcego butelki.

- Uktadu przeptukujacego.

- Uktadu zraszania prowadnicy chwytakow.

- Ostony.

Ruch obrotowy od kota tancuchowego [1], poprzez wat [2] umieszczony w tulei [3],
przenoszony jest na tarcze [4]. Do tarczy przykrecone sg chwytaki [5], ktére chwytajg
butelke [6] za szyjke. Po uchwyceniu butelki chwytak jest odwracany o 180° za
pomoca specjalnie uksztattowanej prowadnicy [7]. Gdy butelka jest odwrocona szyjkg
do dotu nastepuje przeptukiwanie butelki. W strefie przeptukiwania umieszczone sg
dysze podajace wode w trybie cigaglym. Aby zapewni¢ prawidtowy ruch elementéw
chwytaka po prowadnicy, stosuje sie zraszanie prowadnicy za pomoca spryskiwacza
[13]. Strefa przeptukiwania butelek ostonigta jest ostong [14] przymocowang do
pierscienia [15], ktory potgczony jest z blatem stotu za pomoca podpor [16]. Woda

z ostony odprowadzana jest za pomocg rynny [17] do kanalizacji.
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Rys. 4. Monoblok P-RFC 16-16-1 — Ptuczka butelek.
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Nalewarka [Rys. 5] stuzy do napetniania butelek produktem.
Sktada sie z:

- Uktadu przeniesienia ruchu obrotowego.

- Uktadu zasilajgcego.

- Uktadu nalewajacego.

- Uktadu zraszania rolek.

- Uktadu sterowania poziomem cieczy.

Ruch obrotowy od kota zebatego [1], poprzez wat drgzony [2] umieszczony w tulei
[3], przenoszony jest na zbiornik produktu [5].

Do pokrywy zbiornika [5] przymocowany jest zespét kontroli poziomu cieczy [10] oraz
zawor bezpieczenstwa [14].

Do pfyty dolnej zbiornika [5] przymocowane jest ztacze obrotowe [11] oraz elementy

sterowania poziomem cieczy w zbiorniku [5].
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Rys. 5. Monoblok P-RFC 16-16-1 — Nalewarka.
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Do dna zbiornika przymocowane sg zawory nalewowe [7] wraz z blokami
odpowietrzajacymi [6]. Butelka trzymana jest przez chwytak [4] za szyjke i w
odpowiednim momencie podstawiona pod zawor nalewowy [7]. Ruch chwytaka
wymuszany jest przez krzywke [20].

Otwarcie zaworu nastepuje za posrednictwem otwieracza zaworu [15]. Po
napetnieniu butelki zamykacz zaworu [9] odcina przeptyw produktu przez zawor [7].
Nastepnie krzywka bloku odpowietrzajacego [8] uruchamia bloki odpowietrzania [6]
| zawory zostajg odpowietrzone.

Koncowka watu [2] poprzez ztacze obrotowe [25] pofgczona jest z rurociggiem

zasilania zbiornika produktem.
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Zakrecarka [Rys. 6] stuzy do zakrgcania napetnionych butelek nakretkami
plastikowymi.

Sktada sie z:

- Uktadu przeniesienia ruchu obrotowego.

- Uktadu podawania nakretek.

- Uktadu zakrecajgcego.

Na gornej plycie zakrecarki znajduje sie motoreduktor [1] napedu gtowicy
zakrecajacej. Ruch obrotowy od kota zebatego [2], przekazywany jest na naped
gtowicy zakrecajacej [3] umieszczony w tulei [4], przekazujacy naped na gtowice
zakrecajgcy [5].

Rama zakrecarki [6] wykonana jest jako spawany uktad z profili i ptyt. Zakrecarka
dostosowywana jest do réznych wysokosci butelek za pomocg uktadu regulagii
wysokosci zakrecarki [7]. Butelka po dostarczeniu przez transporter trafia na gwiazde
[8], ktéra napedzana serwonapedem [9] transportuje butelke do gtowicy zakrecajacej
[5]. Gdy butelka znajduje sie w odpowiedniej pozycji, obracajaca sie gtowica zostaje
opuszczona za pomocg sitownika pneumatycznego [10] i butelka zostaje zakrecona.
Gtowica [5] podnosi sie a gwiazda [8] transportuje zakrecong butelke z powrotem na
transporter zejSciowy butelek.

Na zakrgcarce umieszczony jest odsrodkowy zasobnik nakretek [11]. Nakretki

poprzez wyrzutnik [12] oraz prowadnice [13] podawane sg bezposrednio na butelke.

Tel.: (+48) (17) 22 99 773, Fax: (+48) (17)22 99 771, E-mail: linker@intertele.pl
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,Gwiazdy” posrednie (transferowe) [Rys. 7] majg za zadanie przekazywanie butelek z

transportera na ptuczke (GWP), z ptuczki na nalewarke (GZP) i z nalewarki na
transporter zejsciowy (GZN).
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Rys. 7. Monoblok P-RFC 16-16-1 — Gwiazdy posrednie.

Ruch obrotowy od kota zebatego [1] lub kofa taricuchowego [2], poprzez wat [3]
umieszczony w tulei [4], przenoszony jest na tarcze [5], ktéra za pomocg wyciec

przekazuje butelki j.w. Butelka podparta jest przez element stabilizujgcy [6].

Tel.: (+48) (17) 22 99 773. Fax: (+48) (17) 22 99 771, E-mail: linker@intertele.pl
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zasilacz 24VDC [9] i stycznik [10] umieszczone sg w szafie zasilajgcej poza maszyng
[Rys. 8].

Panel sterujgcy [1] [Rys. 9] znajduje sie w skrzynce [2], przymocowane] na
wysiegniku [3] do blatu stotu [Rys. 9].

Rys. 9. Monoblok P-RFC 16-16-1 — Skrzynka sterujgca.

Na ptycie przedniej skrzynki [2], ponizej panelu sterujgcego [1], znajdujg sie
przetaczniki:

- HAMULEC BUTELEK [POD. WEJSCIOWY] (Otw-Zam-Auto) [4],

- ZASOBNIK NAKRETEK [HOPPER] (Recznie-Wyt-Auto) [5]

oraz

- przycisk EMERGENCY STOP [6].

Tel.: (+48) (17) 22 99 773, Fax: (+48) (17) 22 99 771, E-mail: linker@intertele.pl
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Podajnik nakretek [Rys. 10] stuzy do podawania nakretek z poziomu obstugi na

poziom zasobnika nakretek.

Sktada sie z:

- Pojemnika [1], do ktérego zasypuje sie nakretki.

- Przenosnika  [2] zakoriczonego lejem zasypowym [3] i napedzanego
motoreduktorem [4], ktory przenosi nakretki z pojemnika do zasobnika nakretek.

- Podstawy [5], na ktorej umieszczony jest przenoénik i podajnik.

- Skrzynki elektrycznej [6], stuzacej do podigczenia i sterowania podajnikiem

nakretek.

W tylnej $ciance podajnika zmontowany jest czujnik poziomu nakretek [7].

Rys. 10. Monoblok P-RFC 16-16-1 — Podajnik nakretek.
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ROZDZIAL V

INSTRUKCJA EKSPLOATACJI

MONTAZ | PODLACZENIE MONOBLOKU.

Monoblok nalezy ustawi¢ w miejscu okreslonym w ,technologii linii rozlewniczej”, na

odpowiednich podstawach, z uwzglednieniem nastepujgcych zasad:

- powinien by¢ wygodny i bezpieczny dostep do wszystkich elementéw monobloku,

- podioze powinno by¢ twarde, stabilne, fatwo zmywalne, bez mozliwosci scierania i
pylenia oraz wyposazone w kratki sciekowe,

- dopuszczalne spadki podtoza do 8 mm na 1 mb,

- ustawienie powinno uniemozliwia¢ przesuw monobloku w trakcie pracy,

- po ustawieniu monobloku nalezy wykonac¢ jego poziomowanie za pomocg $rub
regulacyjnych znajdujacych sie w dolnej czesci ramy.

Po ustawieniu monobloku nalezy sprawdzi¢ elementy przytaczy czy nie ulegly

uszkodzeniu w trakcie transportu i ustawiania, a nastepnie podtaczy¢ monoblok do

odpowiednich instalacji:

- elektrycznej,

- sprezonego powietrza,

- wody technologicznej,

- produktu (wody do rozlewu),

oraz do podajnikow butelek na wejsciu i wyjsciu z monobloku.

Wymagane parametry sieci zasilajacych:
elektrycznej — 3 x 400 V, 50 Hz;

- sprezonego powietrza — Prin=0.6 MPa, wydajnos¢ Q=0.25 m>/min.;

- dwutlenku wegla — P=1.0 MPa, wydajno$¢ Q=0.05 m*/min.; -
- wody technologicznej — P=0.3 do 0.5 MPa, wydajnos¢ Q=10 I/min.;
- produktu — P=0.25 do 0.3 MPa, wydajnos¢ Q=50 I/min.

Tel.: (+48) (17)22 99 773, Fax: (+48) (17) 22 99 771, E-mail: linker@intertele.pl
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Podtaczenie do instalacji elektrycznej musi wykona¢ osoba z odpowiednimi
uprawnieniami.
Podtaczenie nalezy wykonac zgodnie z obowigzujgcymi normami.

Przewod zasilajacy nalezy podtgczyc pod zaciski wytgcznika gtéwnego.
Podtaczenie do instalacji sprezonego powietrza nalezy wykonac¢ rurkg stalowg OC
lub rurkg nierdzewng o $rednicy @ 1/2" (@ 21.3 x 2.6), ktdérg podtaczamy do

wyprowadzonego krécca G1/2”.

Podtaczenie wody technologicznej nalezy wykonac¢ rurkg nierdzewnag o $rednicy @
1/2" (@ 21.3 x 2.6), ktorg podtaczamy do krécca G1/2”.

Podtgczenie produktu nalezy wykonaé rurg o $rednicy @ 2°, nierdzewna_ higieniczna.

Podtaczenie wody zraszania rolek chwytaka nalezy wykona¢ rurkg nierdzewng o

srednicy @ 1/2" (& 21.3 x 2.6), ktoérg podtaczamy do wyprowadzonego kro¢ca G1/2”.
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ZASADA DZIALANIA.

Butelka z podajnika wejsciowego podana jest na GWP, gdzie uruchamia dzwignie
,czujnika obecnosci butelek na monobloku” [BOTTLE SENSOR]. Sygnat od tego
czujnika oraz sygnat do ,czujnika gwiazdy taktujgcej” [CLOCK SENSOR]
uruchamiaja sitownik zaworu nalewajacego [VALVE OPENER].

Nastepuje wowczas przeptukiwanie butelki strumieniem ok. 50-150 ml wody
ptuczace;.

Po przejsciu ptuczki butelka wchodzi na GZP a pézniej na nalewarke. Tutaj za
pomoca chwytaka podnoszona jest do gory, nastgpuje otwarcie zaworu i napetnianie
butelki.

Produkt dostarczany jest do zbiornika ,od dotu” przez rurociag zasilania produktem.
Po nalaniu butelka przechodzi na GZN.

Nakretki podawane sg do zasobnika nakretek cyklicznie w zaleznosci od poziomu
jego napetnienia (sygnalizowany przez ,czujnik poziomu nakretek w zasobniku
nakretek” [CAPS IN HOPPER]).

Z zasobnika przez wyrzutnik i prowadnice nakretki doprowadzane sg bezposrednio
na butelke. Nakretka na swej drodze kontrolowana jest przez ,czujnik obecnosci
nakretki w prowadnicy” [CAPS IN CHUTE] oraz ,czujnik obecnosci nakretki w gtowicy
zakrecajacej” [MISSING CAPS].

Po wejsciu butelki na zakrecarke gtowica opuszczana jest do dotu i nastepuje
zakrecenie nakretki na butelce. Nastgpnie gtowica podnoszona jest do gory
i zamknieta butelka przekazywana jest na transporter zejSciowy za pomocg gwiazdy
zakrecarki. Transporterem zejsciowym butelka podawana jest do nastepnej maszyny.
Na transporterze zejsciowym moze by¢ zamontowany ,czujnik nagromadzenie
butelek na wyjsciu z monobloku” [LINE CONTROL — DISCHARGE].

Tel.: (+48) (17) 22 99 773, Fax: (+48) (17) 22 99 771, E-mail: linker@intertele.pl
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PRACA MONOBLOKU.

Przed przystapieniem do pracy zapewniamy dostarczenie butelek i nakretek do

monobloku.

Nastepnie nalezy:
A. Na konsoli zdalnego sterowania:

- przetacznik ZDALNE STEROWANIE [REMOTE] ustawi¢ w potozenie ,\Wyt".
B. Zataczy¢ monoblok wytacznikiem gtéwnym szafy zasilajace;.
C. Na panelu sterujagcym monobloku:

- zwolni¢ przycisk EMERGENCY STOP,
ustawi¢ przetacznik STOP BUTELEK [STOPPER] w potozenie ,Auto”,
ustawi¢ wymagang wydajnosc¢ przyciskiem WYBOR WYDAJNOSCI,
przetacznik OBROTY MONOBLOKU ustawi¢ w pozycji ,Auto”

przycisng¢ przycisk START.

Monoblok rozpocznie prace w cyklu automatycznym.

Tel.: (+48) (17) 22 99 773, Fax: (+48) (17) 22 99 771, E-mail: linker@intertele.pl
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4. KONSERWACJA OKRESOWA.

Nalezy prowadzi¢ ja wg ponizszych wytycznych.

[} e ) ®
£ 3 2 = @
Poz. | Czynnosci kontrolne % 5 @ £ g
8 S 4 s @
O i = 4
1 Doktadne umy¢ i optuka¢ monoblok. .
2 | Sprawdzi¢ chwytaki butelek. .
Sprawdzi¢ poziom oleju w smarownicy sprezonego .
powietrza.
4 Sprawdzi¢, czy nie ma przeciekow w zbiorniku i .
ztgczach obrotowych.
Sprawdzi¢ naciag paska klinowego. .
6 Sprawdzi¢  dziatanie czujnikow, fotokomorek, .
przetgcznikow i innych elementdw instalacji
elektrycznej.
T Sprawdzi¢ i odwodni¢ stacje przygotowania .
sprezonego powietrza.
Sprawdzi¢ dziatanie elektrozaworow.
9 Sprawdzi¢ przytgcze mediow (powietrza, produktu, .
wody technologicznej).
10 |Sprawdzi¢ dokrecenie $rub na  czesSciach .
ruchomych.
11 | Ogdlny przeglad monobloku, wymiana J
uszkodzonych i zuzytych czesci.
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Mycie monobloku odbywa sie wg procedur przewidzianych w zaktadzie, gdzie
monoblok jest zainstalowany.

Monoblok w wersji standardowej przystosowany jest do mycia zbiornika nalewarki
w sposéb ciagly (w uktadzie zamknietym) oraz przemywania zewnetrznej czgsci

zaworow w trakcie oprézniania zbiornika.

Sprawdzenie chwytaka ma na celu stwierdzenie czy nie nastapito:
- uszkodzenie sprezyn,

- zeskoczenie wodzika z prowadnicy.
Poziom oleju powinien by¢ nieznacznie nizszy niz poziom maksymalny.

Jesli nastgpity przecieki w zbiorniku i ztgczach obrotowych, nalezy dokreci¢ sruby.

W przypadku, gdy dokrecenie jest nieskuteczne nalezy wymieni¢ uszczelnienia.

Napiecie paska klinowego sprawdzamy poprzez wywarcie nacisku 50 N na gorng
czesc¢ paska [Rys. 11].

Maksymalnie pasek moze sie ugig¢ 12 mm.

Gdyby ugiecie byto wieksze nalezy napig¢ pasek przez przesunigcie silnika

elektrycznego.

Rys. 11. Monoblok P-RFC 16-16-1 — Sprawdzenie napiecia paska klinowego.

v Sprawdzenie czujnikow, przetacznikéw i innych elementdw instalacji elektrycznej.

Tel.: (+48) (17) 22 99 773, Fax: (+48) (17) 22 99 771, E-mail: linker@intertele.pl
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Odwodnienie stacji przygotowania sprezonego powietrza wykonujemy recznie
przez nacisniecie drenu spustu wody.

Sprawdzenie polega na stwierdzeniu, czy stacja nie jest uszkodzona, czy
potaczenia sa szczelne, czy filtr nie jest zanieczyszczony.

W przypadku nieprawidtowosci nalezy wyczyscic filtr, uszczelni¢ potaczenia.

Elektrozawory sprawdzamy w trakcie sprawdzania czujnikow i przetgcznikow.

Wszystkie przytacza powinny by¢ szczelne. W przypadku nieszczelnosci nalezy je

uszczelni¢ poprzez dokrecenie lub wymiane uszczelnien.
W trakcie pracy moze nastgpi¢ poluzowanie $rub w potgczeniach ruchomych
cze$ci maszyn. Aby temu zapobiec nalezy dokreci¢ $ruby w tych potaczeniach.

Uwaga: Sruby w tulejach zaciskowych kot zebatych dokreca¢ kluczem

dynamometrycznym z momentem M=4.1 [daNm].

W ramach ogolnego przegladu nalezy sprawdzi¢ wszystkie mechanizmy

monobloku, sieci zasilajgce, wymieni¢ zuzyte lub uszkodzone czesci.

Tel.: (+48) (17) 22 99 773, Fax: (+48) (17) 22 99 771, E-mail: linker@intertele.pl
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ROZDZIAL VI

SMAROWANIE

W celu zapewnienia prawidtowej pracy monobloku niezbedne jest smarowanie jego
poszczegolnych elementow.

Monoblok dostarczany jest do Klienta w stanie ,nasmarowanym”. Przektadnia gtéwna,
przektadnia zasobnika nakretek oraz wszystkie punkty smarowania napetnione sg olejami
i smarami.

Obstugujacy ma za zadanie w odpowiednim czasie, odpowiednim smarem (olejem) oraz w

odpowiedniej ilosci uzupetni¢ punkty smarowania.

Smarowanie nalezy wykonywaé za pomocg smarownicy recznej lub mechanicznej

(pneumatycznej) wg ponizszych wytycznych.

Punkty zakorczone smarownicami GREASE HERE smarowa¢ smarem Energrease
LS-EP-2.
Smarowanie wykonujemy w trakcie wolnych obrotéw monobloku.

Czasokres smarowania: co 500 godzin pracy.

Naped gtowicy — punkty smarowania 1-4 [Rys. 12].
Smarowanie wykonaé smarem Fin Food Grease 2 w trakcie postoju monobloku.
Czasokres smarowania: - punkty 1, 2 i 4 — co 160 godzin pracy,

- punkt 3 — co 60 godzin pracy.

Gtowica zakrecajaca — punkt smarowania 5 [Rys. 12].
Smarowanie wykona¢ smarem Fin Food Grease 2 w trakcie postoju monobloku.

Czasokres smarowania: co 500 godzin pracy.

Tel.: (+48) (17) 22 99 773, Fax: (+48) (17) 22 99 771, E-mail: linker@intertele.pl
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Rys. 12. Monoblok P-RFC 16-16-1 — Punkty smarowania gtowicy zakrecajacej i napedu glowicy.

Tel.: (+48) (17) 22 99 773, Fax: (+48) (17) 22 99 771, E-mail: linker@intertele.pl
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Przektadnia gtébwna zalana jest olejem syntetycznym Enersyn SG-XP220 w ilosci 3.3 litra.

Wymiane nalezy przeprowadzi¢ co 20000 godzin pracy lub co 4 lata.

Przektadnia zasobnika nakretek zalana jest olejem fabrycznie i nie wymaga wymiany

oleju.

Smarownica w ukfadzie pneumatycznym zalana jest olejem Energol HLP32 w ilosci 60 ml.
Olej nalezy systematycznie dolewa¢ w trakcie eksploatacji, aby utrzymaé¢ wymagang

pojemnosc.

Niedopuszczalne jest smarowanie kot zebatych wykonanych z tworzywa

sztucznego.
Zamienniki olejéw | smarow.
BP Cstrol Esso Shell Mobil Inter Flon

Smar Energrease | Spheerol | Beacon 2 | Alvania Mobilux 2

LS-EP-2 AP2 Feet RL3
Olej Enersyn Alphasyn | Glycolube | Shell Glygoyle 30
syntetyczny | SG-XP220 | PG220 220 Tivela Oil

WB

Olej Energol Hyspin Nuto H32 | Tellus Qil | Mobil
mineralny HLP32 SP32 DO32 DTE24
Smar do Fin Food
celow Grease 2
spozywczych

Tel.: (+48) (17) 22 99 773, Fax: (+48) (17) 22 99 771, E-mail: linker@intertele.pl
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ROZDZIAL VI

TRANSPORT, ROZLADUNEK, PRZECHOWYWANIE

Monoblok do transportu ustawiony jest na palecie drewnianej i do niej zamocowany.
Cato$¢ zabezpieczona jest folig PVC i obita sklejkg wodoodporna, chronigca przed
zapyleniem i zanieczyszczeniem.

Przewdz musi sie odbywac krytymi srodkami transportu.

Roztadunek nalezy przeprowadzi¢ przy uzyciu dzwigu [Rys. 13] lub woézkow widtowych
[Rys. 14].

Rys. 13. Monoblok P-RFC 16-16-1 — Roztadunek ciezarowki za pomocg dZwigu.

Tel.: (+48) (17) 22 99 773, Fax: (+48) (17) 22 99 771, E-mail: linker@intertele.pl
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Rys. 14. Monoblok P-RFC 16-16-12 — Rozfadunek ciezaréwki za pomocg wdzkow widtowych.

Nastepnie nalezy rozmontowac skrzynie i zdja¢ zamocowanie.
Roztadowany monoblok zdejmujemy z palety podnoszgc go za dolng czes¢ ramy

i wyciggajac palete [Rys. 15], a nastepnie ustawiamy w odpowiednim miejscu linii.

Rys. 15. Monoblok P-RFC 16-16-1 — Wycigganie palety.

Tel.: (+48) (17) 22 99 773, Fax: (+48) (17) 22 99 771, E-mail: linker@intertele.pl
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Nalezy zwroci¢ szczegolng uwage, aby w czasie transportu, roztadunku i ustawiania nie

spowodowac uszkodzen poszczegoblnych czesci monobloku.

W razie koniecznosci uzytkownik moze przechowywac monoblok w opakowaniu

transportowym, w pomieszczeniu zamknietym w temperaturze od -20 do +35 °C.
Nie zaleca sie przechowywanie na wolnym powietrzu. W skrajnych przypadkach jest to

mozliwe, ale nie diuzej niz 3 dni i tylko po dodatkowym ostonieciu monobloku

nieprzemakalng ostona.

Tel.: (+48) (17)22 99 773, Fax: (+48) (17) 22 99 771, E-mail: linker@intertele.pl
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ROZDZIAL Vil

INSTRUKCJA BHP

W zakresie eksploatacji monobloku nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad:

v Monoblok moze obstugiwaé tylko osoba, ktéra zapoznata sie z trescig niniejszej DTR
I zostata przeszkolona w zakresie zasad i przepisow BHP obowigzujgcych przy

obstudze urzadzen rozlewniczych.

v Stanowisko monobloku powinno by¢ wydzielone, dobrze os$wietlone i powinno

zapewnia¢ wygodny dostep obstugi.

v Nie uruchamia¢ monobloku bez wstepnego sprawdzenia dziatania poszczeg6inych

mechanizmow.
v’ Sprawdzi¢ stan przewodoéw elektrycznych oraz przewodu ochronnego.

v Naprawe i konserwacje instalacji elektrycznej powierzy¢ osobom posiadajgcym

stosowne uprawnienia.

v' Nie wolno wykonywa¢ zadnych czynnosci konserwacyjnych podczas pracy

monobloku.
v Stosowac jedynie oryginalne czesci zamienne i wyposazenie.

v Uzywac rekawic ochronnych i masek podczas obstugi sanitarnej i mycia.

Tel.: (+48) (17) 22 99 773, Fax: (+48) (17) 22 99 771, E-mail: linker@intertele.pl
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v" Nalezy zamkna¢ wszystkie drzwi i pokrywy w trakcie pracy monobloku.

v W przypadku jakichkolwiek uszkodzen instalacji elektryczne] nalezy odtaczy¢

monoblok od sieci elektrycznej i wezwac uprawnionego elektryka.

Uwaga:
Instrukcja ta nie ogranicza ogoélnych i zaktadowych instrukcji BHP, stanowi jedynie

ich uzupetnienie.
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LINKER EUROPA Sp. z o.0.
36-020 TYCZYN ul. Grunwaldzka 70 A,
POLAND

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE
Nr 1/2007

1. Producent wyrobu:
Linker Europa Sp. z 0.0.
36-020 Tyczyn, ul. Grunwaldzka 70a

2. Nazwa wyrobu:
Maszyna do rozlewu wody gazowanej i niegazowanej w butelki PET
typ: CAR-RFC, model RFC 16-1-1

3. Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscig, ze w/w wyréb do ktérego odnosi sie
niniejsza deklaracja spetnia wymagania n/w dyrektyw:

- dyrektywa maszynowa 98/37TWE
- dyrektywa niskonapieciowa 72123 EWG

oraz norm zharmonizowanych

PN-EN-292-2 : 2000 PN-EN-953 : 1999
PN-EN-1672-2 : 1999 PN-EN-60204-1 : 2001
PN-EN-294: 1994 PN-EN-61310-2 : 2001
PN-EN-418: 1999 PN-EN-1050 : 1999

pod warunkiem zainstalowania, utrzymywania i uzytkowania zgodnie z
przeznaczeniem, obowigzujgcymi przepisami, normami, instrukcjg producenta
i dobrg praktyka inzynierska.

Wyréb powyzszy jest przeznaczony do instalowania i uzytkowania przez
osoby wykwalifikowane. Dopuszcza sie wymiane uszkodzonej czesci na
urzadzenie o okreslonych charakterystykach.
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0 NIP 813-00-09-495 Imie, Nazwisko i podpis
- osoby upowaznionej

Tyczyn, 05.07-2007

Tel. : (0-17) 22 99 773 FAX: (0- 17) 2299 771 NIP 813-00-09-498

E.Mail: LINKER@INTERTELE.PL
Konto bankowe: BANK HANDLOWY S.A. w Warszawie O/Rzeszow nr.91103012500000000054930201



