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1. INFORMACJE OGOLNE

Owijarki palet to urzadzenia przeznaczone do owijania rozciagliwa folig (stretch)
wszelkiego rodzaju tadunkéw na paletach. Folia zabezpiecza tadunek przed zabrudzeniem,
niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi i uszkodzeniem. Pozwala jednoczesnie na latwa

kontrol¢ wzrokowa stanu tadunku i jego identyfikacje.

2. DANE TECHNICZNE

Zasilanie 3 x 400 V 50 Hz

Moc zainstalowana 800 W

Predkosé wozka z folig 4m/min.

Masa catkowita ~400 kg

Wydajnosc 30 palet/h

Nosnos¢ 1500 kg

Max. wymiar palety 1200mm x 1200mm
Max. wysoko$¢ tadunku do 2350mm

Zasilanie przewodem o przekroju 5x2.5mm?2
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4. BUDOWA

Podstawowym elementem urzadzenia jest konstrukcja stalowa z obrotnica. Na tej
konstrukcji jest umieszczony naped obrotnicy, stup z wozkiem na folig.

Obrotnica jest napedzana za pomoca silnika elektrycznego sterowanego falownikiem.
Pionowy stup zlozony jest z blaszanych ksztaltownikow przysrubowanych do podstawy.
Scianka tylna jest otwierana w celu przeprowadzenia wszelkich czynnosci serwisowych.
Wozek na folie to specjalnie wyprofilowana blacha wyposazona w kotka prowadzace. Wozek
posiada naped tancuchowy. Uchwyt mocujacy foli¢ moze mie¢ rézna posta¢ w zaleznosci od
wersji i wyposazenia urzadzenia. W zaleznosci od wersji urzadzenia, moze to by¢ trzymak z
recznym hamowaniem folii, z hamulcem mechanicznym lub z mechanicznym wstgpnym

napinaniem folii.

5. OPIS DZIALANIA

Przed zataczeniem maszyny nalezy zapozna¢ si¢ z punktem dotyczacym montazu
urzadzenia.

Przed zalaczeniem upewni¢ si¢, ze zamocowano foli¢ w uchwycie mocujacym
i ustawiono gornym pokretlem site docisku talerza rolki folii. Na talerz obrotowy ustawié
palete z fadunkiem. Paleta powinna by¢ ustawiona centralnie bez wystajacych elementéw poza
obreb talerza obrotowego. Ustawi¢ czujnik wysokosci palety w polozeniu odpowiadajacym
rzeczywiste] wysokosci palety. Rozwina¢ wstepnie foli¢ na zadang dlugos¢ w celu
umocowania jej na obwijanym tadunku.

Po zalaczeniu wiacznika glownego, w owijarkach typu OWI1A nacisnigcie przycisku
<START> (przetacznik wachlarzowy w pozycji ,,R”- co odpowiada za prace r¢czng)
spowoduje obracanie si¢ talerza, nacisnigcie przycisku <STOP> spowoduje zatrzymanie si¢
talerza, natomiast przy pomocy przyciskow <Goéra> <Dél> wprawiamy w ruch wozek
odpowiednio (w gorg, w dob). Po przetaczeniu przelacznika wachlarzowego z pozycji ., R” w
pozycje .,A” proces owijania bedzie odbywat si¢ automatycznie. Dodatkowo mamy mozliwos¢
w tym trybie ustawienia iloSci dowinig¢ na dole i na gorze palety. Do tego celu stuzy
przetacznik wachlarzowy z opisem ,,0” ,,2”. Odpowiada to (w zaleznosci od polozenia ) dwoém
lub zero owinigciom. Dodatkowym atutem owijarki OW1A jest samokalibracja po skonczeniu
cyklu lub po wiaczeniu przycisku <STOP> podczas pracy. Aby wstgpnie wykalibrowac¢ talerz
nalezy przycisk odpowiedzialny za wybor trybu pracy ustawi¢ w pozycji ;,A”- automatyczna, a
nastepnie weisnaé przycisk <Géra>. Zaleca si¢ aby wstepnej kalibracji dokonywac bez palety
na talerzu.

Po zakonczeniu cyklu pracy talerz obrotowy zatrzyma si¢ samoczynnie i wtedy nalezy

ostrym narzedziem odciac¢ folig od rolki’.



6. TRANSPORT I SKEADOWANIE

Owijarke palet transportuje si¢ ze zlozonym masztem. Umieszczona jest na palecie

1 zabezpieczona folig stretch.
Ustawiong na samochodzie maszyn¢ nalezy zabezpieczy¢ przed przesuwaniem sig

i uszkodzeniami mechanicznymi powlok malarsko - lakierniczych przy pomocy odciagow
z linki. Kasetg sterownicza i silniki nalezy zabezpieczy¢ przed czynnikami atmosferycznymi za
pomocg folii lub plandeki. :

Urzadzenie nalezy sktadowac¢ w suchym i przewiewnym pomieszczeniu.

Owijarka palet przygotowana do transportu (ze zlozonym masztem) ma nastgpujace
wymiary gabarytowe (wys/szer/dt 1140x1540x2700).

Jest transportowana na specjalnie do tego przygotowanej palecie.
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8. MONTAZ

Uwaga: W przypadku jakichkolwiek czynnosci wykonywanych przy urzadzeniu nalezy odljczy¢
napiecie od sieci elektryczne;j !

Maszyne mozna ustawi¢ na podtodze w hali produkcyjnej, przy

czym podtoga powinna by¢ w miarg rowna. Nast¢pnie nalezy:

A) otworzy¢ dolne drzwi znajdujace si¢ w tylnej czgsci

masztu,

B) podnies¢ maszt do pozycji pionowej, a nastgpnie

skreci¢ go (przykreci¢) do podstawy 6 S$rubami

dostarczonymi wraz z owijarka. N Do aaen
UWAGA ! W trakcie podnoszenia masztu nalezy zwréci¢ uwage na przewody zasilajace silnik i
czujnik oraz ulozy¢ je w taki sposob aby nie zostaly dociSni¢te przez maszt.

C) Po przykreceniu $rub montazowych zdemontowaé ,.zawiasy pomocnicze” umozliwiajace
stawianie masztu.

UWAGA ! Nie zdemontowanie zawiasu grozi uszkodzeniem woézka oraz ukladu napedu

talerza.
— ) Znajdujacy si¢ w srodkowej czgsci masztu wspornik nalezy zdemontowac.

UWAGA ! Nie zdemontowanie wspornika grozi uszkodzeniem woézka.

E) zatozy¢ folig stretch (patrz rysunek — zaktadanie folii).

Po wykonaniu w/w zalecen nalezy :
- | ustawi¢ wylacznik PKZ w potozeniu OFF (wylaczony)
- | doprowadzi¢ zasilanie do kasety sterowniczej (3x400 V 50 Hz) po uprzednim sprawdzeniu, czy
warto$¢ napigcia zasilajacego, na ktore urzadzenie zostalo zbudowane, odpowiada warto$ci napigcia
sieci, ktora dysponuje zaklad, oraz czy sie¢, do ktdrej zostanie przytaczona maszyna spetnia warunki

skutecznosci uziemienia.

-| UWAGA ! Sprawdz kolejnos¢ faz — bledne podlaczenie grozi uszkodzeniem wozka —
(poprawna kolejnosé¢ jest wtedy gdy reczne sterowanie woézkiem géra dél odbywa sig
prawidlowo tj. wcisnigcie przycisku ,,wozek gora” powoduje ruch wézka w gére, natomiast
»wozek dol” - ruch wézka w dol.)

- | Wymagany jest przewod zasilajacy o przekroju 5x2.5 mm?, ktory nalezy dotaczyé do wtyku w
gniezdzie zasilajacym.

URZADZENIE NIE MOZE PRACOWAC BEZ UZIEMIENIA
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Rysunek ponizej przedstawia montaz elementéw podczas zakladania folii.

SPUSOE MONTAZU FOLI]
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9. BHP

W miejscu eksploatacji bezposrednio przy maszynie umiesci¢ skrécong instrukcje

obstugi.

Do obslugi wyznaczyé pracownika zapoznanego szczegblowo z przepisami BHP

(urzgdzenie przystosowane do obslugi jednoosobowej).

Wszystkie prace konserwacyjne instalacji elektrycznej powinny by¢ wykonywane przez

wykwalifikowanych monterow elektrykow;

Niedopuszczalne jest zdejmowanie oston potaczen elektrycznych podczas pracy tychze

urzadzen;

W przypadku powstania ewentualnego pozaru nalezy niezwlocznie odtaczy¢ urzadzenie

od zasilania;

Kategorycznie zabrania si¢ wchodzenia na postument urzadzenia podczas jego pracy

(patrz znaki bezpieczenstwa).
Zabrania si¢ manipulowania, ustawiania, przesuwania urzadzenia w czasie jego pracy.

Urzadzenie musi by¢ eksploatowane w warunkach $cistego przestrzegania wytycznych
zawartych w DTR oraz obowigzujacych aktualnie przepisow i zarzadzen dotyczacych

ochrony przeciwpozarowej;

W celu ochrony przed mozliwoscia porazenia pradem elektrycznym, w przypadku
zwarcia do obudowy urzadzen elektrycznych, zastosowa¢ uziemienie ochronne

odbiornikow energii elektrycznej i aparatury elektryczne;j.

12



10. ZNAKI BEZPIECZENSTWA NA MASZYNIE.

Zabrania si¢ wchodzenia na postument maszyny podczas pracy urzgdzenia !!

13



11. URUCHOMIENIE MASZYNY

Do obstugi maszyny nalezy wyznaczy¢ pracownikOw zapoznanych z jej budowa,

dziataniem oraz przepisami BHP. Pierwszego uruchomienia urzadzenia nalezy dokona¢ w celu

sprawdzenia jego sprawnosci, prawidlowosci polaczen instalacji i dokonania pomiaréw

skutecznosci ochrony od porazen. Pierwsze zalaczenie powinien przeprowadzi¢ uprawniony

elektryk.

Kolejno$¢ uruchomienia urzadzenia jest

nastgpujaca:

Wykona¢ czynposci w punkcie Montaz.

Zataczy¢ wylagznik gtéwny PKZ;

Zamocowac r
Umiesci¢ na

produktem w

¢ z folig w uchwycie;
obrotnicy palete 7
$rodku, tak aby zadna

czesé palety Iub produktu nie wystawatla

poza obrys obr]

ptnicy;

Rozwina¢ wstepnie foli¢ i1 jej konieg

zaczepi¢ o pale
Sprawdzi¢ i

parametry

te z produktem;
ewentualnie dostosowad

programu sterownika

sterujacego prch owijarki (przelaczniki

<R> - rgczna, <A>- automatyczna, <0> - 0 dpwinigd
Uruchomié naped talerza obrotowego przyciskiem|
W przypadku owijarki OW1-A po uruchomienjiu

wozka jest wymuszany za pomocg przyciskow

$ciance bocznej maszyny.

Po zakonczeniu procesu owijania talerz zatrzyma sig
W przypadku maszyny OW1 zatrzymanie owijanig
jest za pomocg przycisku <STOP>

RE:

L (

odppwiedzialne za rodzaj pracy

2> -|dwa dowinigcia;

talerza obrotowego ruch
<Dot> znajdujacych sie na
moczynnie’;

yatrzymanie talerza) realizowane

Ostrym narzedziem odcigé folig;

W przypadku zauwazenia nieprawidtowe) pracy

(<STOP > awaryjny).

nrzadzenia zatrzymac¢ maszyng

14



12. PRZEGLADY

W zaleznosci od warunkow pracy maszyny Uzytkownik ustala czestotliwosé
przegladow i1 remontéw. Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac konserwacyjnych
i remontowych nalezy odlaczy¢ zasilanie energii elektrycznej od urzadzenia i zabezpieczy¢
przed przypadkowym zalaczeniem zasilania. Konserwacja polega na okresowym przegladzie
podstawowych zespoldw owijarki usuwaniu drobnych uszkodzen oraz, czyszczeniu 1

smarowaniu elementéw ruchomych.

W ramach konserwacji nalezy:

Co 500 godz. eksploatacji:

- skontrolowaé napigcie tancucha obrotnicy i ewentualnie go naciagnac,
- skontrolowa¢ napiecie wozka z folia i ewentualnie go naciagnagé.

Co 1000 godz. eksploatacji:

- skontrolowaé stan lozyska obrotnicy,

- skontrolowa¢ stan rolek obrotnicy.

W czasie remontu nalezy:

# sprawdzi¢ stan potaczen elektrycznych i usuna¢ zauwazone usterki,
# ewentualne uszkodzenia powlok malarsko - lakierniczych zabezpieczy¢ przed korozja,

# sprawdzi¢ stan elementéw ruchomych ukladu przeniesienia napedu (tancuch, kota zebate).

Kontrola lozyska obrotnicy:
1. Poluzowa¢ sruby na obrotnicy.
2. Podnies¢ talerz obrotnicy.
3. Poluzowaé napinacz lancucha i zdja¢ duze koto tancucha, ktérego o$ przechodzi przez
tozysko obrotnicy.
4. Skontrolowac i ewentualnie nasmarowac tozysko.

5. Podczas montazu kolejnos¢ czynnosci jest odwrotna.

UWAGA'!
Uszkodzone styczniki, czujnik, przekaznik, wylaczniki, wilaczniki, bezpieczniki, przewody

zastapi¢ nowymi.



Po zakonczeniu remontu nalezy dokonaé¢ rozruchu i sprawdzenia jak po zainstalowaniu
nowego urzgdzenia.

UWAGA'!

Obstuga moze wprawi¢ obrotnicg w ruch tylko wtedy, gdy paleta zostanie prawidlowo
umieszczona na $rodku obrotnicy i na stanowisku pracy nie znajduje si¢ osoba nieupowazniona
UWAGA'!

Obracajgce si¢ elementy maszyny musza obracaé si¢ w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara.

UWAGA'!

Demontaz, zdejmowanie lub uchylanie ostony, mozna przeprowadzaé¢ wylacznie po
calkowitym zatrzymaniu maszyny i odlaczeniu od sieci zasilajacej. Dzialania te moga

wykonywa¢ jedynie uprawnione do tego i posiadajace odpowiednie kwalifikacje osoby.

Producent wykonuje remonty kapitalne i naprawy pogwarancyjne.
Producent dysponuje czeSciami zamiennymi i materialami eksploatacyjnymi do

produkowanych przez siebie urzadzen.

ZABRANIA SIE:

1. ZASILANIA 1 PODLACZANIA JAKICHKOLWIEK DODATKOWYCH
URZADZEN DO INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ OWIJARKI PALET.

2. URUCHAMIAC 1 EKSPLOATOWAC MASZYNE, KTORA MA
ZDEMONTOWANA LUB USZKODZONA OSEONE.

3. DOTYKAC PORUSZAJACYCH SIE CZESCI MASZYNY.

4. PRACOWAC NA MASZYNIE, JEZELI MIEJSCE PRACY I PRZESTRZEN
ROBOCZA MASZYNY NIE JEST DOSTATECZNIE OSWIETLONA.

5. WYLACZAC URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE I OCHRONNE.

6. JAKICHKOLWIEK PRZEROBEK LUB ZMIAN PODEACZEN PRZEWODOW
ZASILAJACYCH W SKRZYNCE ELEKTRYCZNEJ OWIJARKI.

7. WCHODZENIA NA POSTUMENT _MASZYNY PODCZAS PRACY
URZADZENIA.

16



UWAGA !
NIEPRZESTRZEGANIE PRZEZ UZYTKOWNIKA PRZEPISOW
I WSKAZOWEK ZAWARTYCH W NINIEJSZEJ DOKUMENTACJI
TECHNICZNO - RUCHOWEJ ZWALNIA PRODUCENTA WYROBU
OD ZOBOWIAZAN GWARANCYJNYCH.
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14. DEKLARACJA ZGODNOSCI

Wytworca:

Przedsi¢biorstwo Produkcyjno-Handlowo-Uslugowe
»PABLO” Pawel Pazdzierz

Podzamcze ul. Zrédlana 27

26-065 Piekoszow

Deklaruje z pelna odpowiedzialnoscia, ze produkt

OWIJARKA OW1-A

Spetnia wymagania nastgpujacych norm:

PN-EN 60204 :2001 Bezpieczenstwo maszyn

PN-EN 418 :1999 Wyposazenie do zatrzymywania awaryjnego;
PN-EN 292-2 :2000 Pojgcia podstawowe, ogolne zasady projektowania
PN-EN 953  :1999 Ostony

PN-EN 1037 :2001 Zapobieganie niespodziewanemu uruchomieniu

Podzamcze dn. 12.01.2006 Podpis osoby uprawnione;j

g D\%JE TOR ]

Pawe! Patdzierz
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15. KARTA GWARANCYJNA

KARTA GWARANCYJNA
Wyréb: OWIJARKA OWI1-A Nr fabr: ?Z”z;L)\%/’ﬂ' Rok produkeji ZLUC
Nabyweca: : :
e SLRKIRR. TRODIES HAGRH.. 20,2020 23 HEQ N NEPA ol RN EQURKIEERn e
WARUNKI GWARANCJI:

1. Gwarancji udziela si¢ Nabywcy na poprawne dzialanie wyrobu w okresie 12 m-cy od
daty zakupu.

2. Gwarancja obejmuje wady, ktore powstaly z przyczyny tkwiacej w rzeczy sprzedanej
z powodu nieodpowiednich materiatéw lub wadliwej robocizny.

3. Gwarancja nie obejmuje wyrobu eksploatowanego niezgodnie z przeznaczeniem lub
jezeli bez pisemnej zgody P.P.H.U."PABLO" zostang wykonane jakiekolwiek przerobki
lub zmiany.

4. Producent podejmuje si¢ ustalenia przyczyn i usunigcia wady w ciagu 24 godzin w dni
robocze od chwili pisemnego zgloszenia urzadzenia do naprawy z dokladnym
okresleniem uszkodzenia.

5. W przypadku awarii pojedynczych podzespotow np.: elektrozawor, silnik, czujniki
kontaktronowe, motoreduktor, itd. Producent zobowiazuje si¢ dostarczy¢ w ciagu 24
godzin, na wlasny koszt, czgsci zamienne wraz z dokladnymi wskazéwkami odno$nie
ich wymiany.

6. W przypadku niedostarczenia uszkodzonych podzespotow Producent egzekwuje za nie
naleznos¢ po uplywie 14 dni od daty dostarczenia.

7. Koszty wynikle z nieuzasadnionego zgloszenia naprawy gwarancyjnej pokrywa
uzytkownik.

8. Oryginalna Karta Gwarancyjna stanowi jedyna podstawe do realizacji napraw
gwarancyjnych.

9. Naprawa wykonywana jest u Nabywcy, na terenie Rzeczpospolitej Polskie;j.

10. P.P.H.U.”PABLO” nie bedzie ponosi¢ odpowiedzialnosci za wszelkie wynikle lub

przypadkowe szkody, lacznie z utratg zysku lub oszczednosci, nawet w przypadku, gdy
przedstawiciel ,,PABLO” byt informowany o mozliwosci zaistnienia takich strat.
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